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Vazeni zakaznici,

Spole¢nosti Bodycote HT s.r.0., JKZ Bu€ovice a Exova, testovaci laboratofe Plzen se rozhodli vam vyjit
vstfic a zajistit pro Vas kompletni servis testovani materialu dle NADCA 207-2006, publikace &. 229.

Co se skryva za nazvem NADCA 207-2006 ?
(NADCA — Nord American Die Casting Association)

Special Quality Die Steel and Heat Treatment Accept  ance Criteria for Die Casting Dies.

Tuto normu Ize pod nazvem: Recommended Procedures for H-13 Tool Steel, objednat za 80 USD na
adrese : www.diecasting.org po €islem publikace 229.

Pro¢ vyuzit této nabidky?

Pro vyrobce néstroju je testovani vstupniho materialu nebo spravné provedeného tepelného zpracovani
zdanlivé neprahledné, moznd i logisticky naro¢né, a pfedevsim mimo obor jejich zakladni ¢innosti.

| pfesto je to prozatim jediny zpusob, jak dle nejnovéjSich poznatki z oboru rozliSit a dokonce i
identifikovat vady v zakladnim materialu, vady tepelného zpracovani nebo vady, zplsobené uzivatelem
nastroje.

Je to i jediny zpusob, jak jiz v prabéhu vyroby zajistit sledovani kvality jednotlivych operaci, které ve svém
dasledku maji zdsadni vliv na kone¢nou Zivotnost nastroje, a soucasné je to i zplsob, jak jiz ve stadiu
vyroby néstroje ziskat argumenty pro reklamovani vstupniho materidlu nebo chybné provedeného
tepelného zpracovani.

Jaké dily je vhodné takto testovat?

Tvaroveé vlozky pro tlakové liti hlinikovych slitin nebo zapustky o velikosti dle bodu 2 nebo 3.

Jak na to?
1. NAKUP MATERIALU

1.1 Nakup vyrobce nastroje objedna u spole¢nosti JKZ Bucovice polotovar materiélu firmy Kind & Co.

1.2 Doporuéené materialy dle NADCA jsou pfedevsim TQ1 a RPU, muZze se vSak jednat i o jiné
pretavované materialy typu 1.2343 nebo 1.2344

1.3 Na objednévce bude uvedeno : Objednavame u Vas polotovar materiélu ..... dle NADCA o
rozmérech ... XX x YY x ZZ. Orientace vlaken je poZadovana ve sméru ....



1.4 JKZ doda polotovar oceli vétsi o tl. 5/8" (16 mm) oproti objednavce s nafiznutim pro zkuSebni desku
o tl. 5/8“ z roviny kolmé na smér viadken.

1.5 JKZ provede néfez materialu vySe uvedené desky pro vyrobu zkuSebnich téles dle NADCA do
hloubky 97% fezu

1.6 | kdyZ nebude poZadovano, JKZ automaticky oznaci smér vlidken matefského bloku.

1.7 Néstrojarna hradi pfidavny material pro zkuSebni desky, JKZ Bucovice nafez materialu pro zkuSebni
desky pro potfeby testovani. V pfipadé rozméra dle bodu 2 se jedna o jeden pfifez, v pfipadé
rozméru dle bodu 3 se jedna o dva pfifezy.

2. PRIPRAVA ZKUSEBNI DESKY PRO VYROBU VZORK U
(PRO BLOKY VETS[ JAK 152 X 165 X 25 MM)

2.1 Néastrojarna provede dofiznuti 3% desky materialu pro vyrobu zkuSebnich téles a obrobi z néj 2
polotovary zkuSebnich desek, kazda o rozmérech 63,5 x 152,4 x 15,88 mm s toleranci obvodu + 3
mm. V pfipadé kruhového polotovaru, pak pramér desky o tl. 15,88 by mél byt 152,4 mm. Dofiznuti
materialu pro zkuSebni desky je pro nastrojarnu mimoradné dilezité proto, aby méla jistotu, ze
material na vzorky patfi skute¢né a prokazatelné k dodanému bloku materiélu.

2.2 DelSi strana zkuSebni desky 6“ (152,4 mm) bude orientovana ve sméru pficného rozmeéru bloku — viz
néakres — a bude umisténa co nejblize stfedu kusu. Strana 63,5 mm je pak orientovana vzdy ve sméru
tloustky materského bloku.

Tloustka bloku

Z 97% nafiznuto

2%* (63,5 mm)

Smér vlaken

Pfidana tl. 5/8" (15,88 mm)

PFiény rozmér

‘ Polotovar pro dvé zkusebni desky 2 %“ x 6“ (63,5 mm x 152,4 mm) ‘

Obr. €.1 — Umisténi polotovaru pro zkuSebni desky pro vloZky s rozméry vétSimi jak 152 X 165 X 25 mm



3. PRIPRAVA ZKUSEBNI DESKY PRO VYROBU VZORK U
(PRO BLOKY MENSI JAK 152 X 165 X 25 MM)

Tloustka bloku

6" (152,4 mm)

Z 97% nafiznuto

27" (63,5 mm)

Smeér vlaken

‘ PFiény rozmér
Pridana tl. 2X5/8" (15,88 mm)

Jedna zkusebni deska 2 %:* x 6" (63,5 mm x 152,4 mm)
z kazdé sekce — celkem 2 zkusebni desky

Obr. €.2 — Umisténi polotovaru pro zkuSebni desky pro vloZzky s rozméry mensimi jak 152 X 165 X 25 mm

4. POSTUP VYHODNOCENI JAKOSTI VSTUPNIHO MATERIALU

4.1 ZkuSebni deska €.1 bude zaslana bezodkladné po dofiznuti ndfezu a obrobeni obvodu dle pfedpisu
do kalirny Bodycote HT, provoz Liberec, Tanvaldska 345, 46311 Liberec 30, tel. +420 482 428 711,
fax +420 482 428 716, kde bude provedeno idealni kaleni z austenitizaéni teploty do oleje, a min. 2 x
popusténo na 44-46 HRc. Teplota alespon jednoho popousténi musi byt minimélné 590 C, kazdé
popousténi 2h na teploté.

4.2 Kazdéa zkusebni deska musi byt néstrojarnou znacena z boku na strané o tl. 15,88 mm
jednoznacnym identifikacnim Cislem zékaznika. Oznaceni by mélo vyjadfovat nazev zdkaznika,
materidl , ¢islo matefského bloku a &islo vzorku.

Kontakt pro provedeni idealniho TZ:

Bodycote HT, s.r.o.

Ing, Vladimir Prochazka
Tanvaldskéa 345,

46301 Liberec 30,

Tel. +420 482 428 713



Fax: +420 482 428 716
Mobil: +420 603 467 008
Email: Vladimir.prochazka@bodycote.com

4.3 Zpracovani zkuSebniho télesa bude provedeno na néklady Bodycote HT a rovnéZz na naklady
spole¢nosti bude zkuSebni téleso zaslano s protokolem dle NADCA do Exova Plzefi k vyrobé vzorkud
a provedeni razovych zkouSek. Priibézna doba pro provedeni idealniho kaleni je max. 3 dny.

4.4 Exova PLzen provede testovani dle NADCA a do 3 pracovnich dnu zasle zakaznikovi pfimo na
kontaktni email vysledky zkou3ek. Nasledné pak pisemnou formou postou.

Kontakt na Exova testing. :

Pavel Frydl, Sales & Marketing Manager

Bodycote Material Testing s.r.o., Podnikatelska 39, 30100 Plzeri, Czech Republic
Tel: +420 378 023 817 e Fax: +420 378 023 880

Switchboard: +420 378 023 888

Email: Pavel.frydl@exova.com

WWw.exova.com

4.5 V pfipadé, Ze vysledek zkousky bude pozitivni, zakaznik uvolni blok do vyroby.

4.6 V pfipadé, Ze vysledek bude negativni, ndklady na reklamaci a dodani nového, ndhradniho materialu
nese dodavatel materialu JKZ Bucovice, resp. Kind and Co.

4.7 Cena provedeni zkousky v Bodycote MT v¢€. vyroby 5 ks vzorkl pro rdzové zkousky a vyhodnoceni
razové houzevnatosti je stanovena na 3 750 K&. Faktura za provedeni zkouSek bude zaslana pfimo
na nastrojarnu.

Termoclanky typ K

Otvor pro umisténi Ts,
hloubka 12 az 19 mm

Zkusebni deska / Tvarova dutina vlozky

[ Min ¥ §itky bloku ]
s

L

\

Tc je umistén v chladicim kanale
blizko stfedu vloZky




Obr. €.3 — Umisténi otvort pro termo¢lanky Ts a Tc
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POSTUP HODNOCENI JAKOSTI TEPELNEHO ZPRACOVANI

Uvolnény polotovar tvaroveé vlozky po kladném vysledku ze zkuSebni desky €. 1 nastrojarna
ohrubuje s obvyklymi pfidavky (v Fadu mm)

Predhrubovany polotovar odeSle do kalirny Bodycote provoz Brno nebo Liberec k Zihani na
odstranéni pnuti

U vyzihaného dilu dokonéi tvary s obvyklym pfidavkem (cca. 0,5 - 2 mm na plochu) pro kaleni dle
NADCA a s dostate¢nymi radiusy R5 az R10 tak, aby bylo moZno uplatnit vysokorychlostni
ochlazovani pfi kaleni dilt, nejméné vSak 28 C/min v rozsahu od austenitiza¢ni teploty do teploty
450 C na povrchu.

Na povrch dilu nastrojarna pfipevni zkuSebni desku ¢. 2 (mechanicky pomoci pfilozek nebo
bodovymi navary) a to tak, Ze v pfipadé bodovych navarl tyto musi byt umistény na strané desky o
délce 6%, a do plochy nékteré stény tak, aby byl zajistén plny kontakt zkuSebni desky s vlastni
vloZkou, a sou€asné ne v blizkosti rohu nebo hrany vioZky.

ZkuSebni deska musi byt oznacena identifikacnimi Gdaji stejné tak jako v bodé 4.2.

Polotovar tvaroveé vlozky musi byt nastrojarnou vybaven pomocnymi otvory na vloZeni termoclanku
Ts, méficiho teplotu povrchu, a termoclanku Tc, méficiho teplotu jadra. Pokud je mozno Tc umistit
do chladiciho kanéalu vedoucim stfedem vlozky, pak tento otvor neni nutno vyrabét. V pfipadé
nejasnosti konzultovat s kalirnou.

Umisténi otvoru pro Ts je dano NADCA: primér otvoru pro termoclanek od 3,2 do 6,3 mm, hloubka
otvoru 15,85 + 3mm. Umisténi je do stfedu nejvétsi zadni strany bloku, miniméalné ¥ tloustky bloku,
a Y4 Sitky bloku od nejbliz§iho rohu viozky — viz obr. €. 3.

Do objednavky nastrojarna uvede : Objednavame u Vas tepelné zpracovani dle NADCA a
identifikacni Udaje desky €. 2

ZkuSebni desku ¢&. 2 kalirna odejme z vloZky po 1. popousténi a dale ji popusti ha hodnoty 44-46
HRc bez ohledu na pozadovanou tvrdost matefské viozky.

ZkuSebni deska €. 2 bude zaslana bezprostfedné po provedeni TZ na naklady Bodycote HT do
Exova Plzen. Naklady na testovani hradi nastrojarna.

Exova Plzen si ze zaslaného zkusebni desky vyrobi 5 ks vzorkd pro razové zkousky a provede i
vlastni rdzové zkousky. Vysledny protokol odeSle do 3 dnd od obdrzeni zasilky na e-mail kalirny a
nastrojarny uvedeny v objednavce.

V pfipadé, ze vysledek zkousky bude pozitivni, nastrojarna uvolni blok do vyroby. V zadném
pfipadé nesmi byt zahajeno dokoné&eni vlozky pfed provedenim testu ze zkuSebni desky €. 2.

V pfipadé, Ze vysledek bude negativni, bude blok pfedan zpét kalirné k opakovanému zpracovani.
Naklady na prepracovani nese kalirna. Je povoleno pouze jedno pfepracovani. V pfipadé, Ze ani
opakované tepelné zpracovani nedava pozadované vysledky, naklady na vyrobu nové vioZzky nese
kalirna.

V pfipadé, Ze se prokaze, Ze nastrojarna neprovedla viechna opatfeni pro zamezeni vzniku velkych
trhlin pfi vysokorychlostnim kaleni (odpovidaji radiusy), nebo nezajistila zkuSebni desky €. 1 a 2 na
testovani materidlu a TZ, nebo nepfipravila otvory pro méfici termoclanky Ts a Tc, pak vSechny
néaklady na vlozku aZ do okamziku poSkozeni jdou na vrub néstrojarny.

Cena zkouSek v¢&. vyhodnoceni je 3 750 K¢&, kontakt:

Pavel Frydl, Sales & Marketing Manager

Bodycote Material Testing s.r.o., Podnikatelska 39, 30100 Plzeri, Czech Republic
Tel: +420 378 023 817 e Fax: +420 378 023 880

Switchboard: +420 378 023 888

Email: Pavel.frydl@exova.com

WWW.exova.com




6 Hodnoty razové houZevnatosti pro akceptaci materialu a tepelného zpracovani

Austenitiza éni

Hodnoty rdzové
houzevnatosti pro Zihany

Hodnoty rdzové
houzevnatosti pro kaleny

teplota (C) stav na zkuSebni desce €. | stav narealném kuse ze

1 zkuSebni deksy €. 2
Pramér (J) Min (J) Pr amér (J) Min (J)

H13 Premiunm (1.2344) 1030 10,8 8,1 - -

H13 Superior (1.2344) 1030 13,6 10,8 10,8 8,1
Uddeholm Dievar 1010 19,0 14,9 14,9 12,2

Bohler W403 VMR 1030 13,6 10,8 10,8 8,1

Kind RPU 1030 13,6 10,8 10,8 8,1

Thyrotherm 1.2367 1030 13,6 10,8 10,8 8,1
Bohler 300 Isobloc 1000 19,0 14,9 14,9 12,2
1.2343 Supra 1000 19,0 14,9 14,9 12,2
Uddeholm Vidar Supreme 1000 19,0 14,9 14,9 12,2
Bohler W400 VMR 990 29,5 24,4 24,4 20,3
Uddeholm Vidar Superior 995 19,0 14,9 14,9 12,2
Kind TQ1 1010 19,0 14,9 14,9 12,2
Thyrotherm E38K 1010 19,0 14,9 14,9 12,2
Aubert Duval ADC3 1030 19,0 14,9 14,9 12,2




